napedy i sterowanie

Polski producent - ciekawe
rozwiazania w sygnalizacji zdarzen

Obecnie na rynku automatyki przemystowej w sektorze sygnalizacji pojawia sie coraz wiecej nowych
ciekawych rozwigzan ulatwiajgcych projektantom maszyn realizowanie sygnalizacji zdarzen, zwiekszajac
tym samym ergonomie maszyn. Firma W2, jako jeden z czolowych Polskich producentéw sygnalizatoréw,
nie pozostaje w tyle za konkurencja, wprowadzajac do swojej oferty kolejne ciekawe rozwigzania.

J’ednym z ciekawych rozwigzan jest stosowanie sygnalizato-
réw z komunikatem stownym. W2 jako polski producent
réwniez posiada w swojej ofercie tego typu sygnalizatory. Przy-
kfadem takiego urzadzenia jest sygnalizator SG-Wgw oraz jego
odmiana SG-Wgw IP65. Sygnalizator o zwigkszonym stopniu
ochrony IP - SG-Wgw IP65 - powstal z myslg o aplikacjach,
w ktérych wymagany jest wysoki stopien ochrony IP zapewnia-
ny przez obudowe, np. takich, jak maszyny spozywcze, gdzie na
koniec cyklu produkcyjnego wykonywane jest mycie maszyn.
SG-Wgw IP65 umozliwia tworzenie komunikatéw glosowych
lub komunikatéw, w ktérych ,,komunikat gtosowy” zastgpiony
jest dowolnym dzwigkiem w postaci pliku *.wav. Rozwiazanie
to umozliwia realizowanie sygnaléw alarmowych o nietypo-
wym wzorcu akustycznym. Komunikat wyzwalany jest poprzez
podlaczenie napiecia zasilania do okreslonych wyprowadzen
sygnalizatora, uzyskujemy wiec proste adresowanie komunika-
tu. Mozemy w ten sposdb adresowa¢ do szesciu komunikatow.
Laczny czas trwania komunikatéw ograniczony jest do 60 s.
Kazdy z komunikatéw alarmowych moze by¢ polaczony z sy-
gnatem akustycznym. Programowanie komunikatéw odbywa
sie za pomocg oprogramowania SG, ktére mozna bezptatnie po-
bra¢ ze strony producenta. Zastosowanie sygnalizatora w ukta-
dach sygnalizacji zdarzen umozliwia tworzenie komunikatéw
»wielojezycznych” dostosowanych do potrzeb uzytkownika (np.
komunikaty alarmowe maszyny, w ktérych za pomocg prze-
tfacznika w maszynie przestawiana jest wersja komunikatu). Za-
stosowanie tego typu mechanizméw umozliwia uproszczenie
konstrukeji urzadzenia. Urzadzenie to umozliwia zwigkszenie
ergonomii maszyny.

Ciekawym urzadzeniem przeznaczonym do sygnalizacji
w systemach automatyki przemystowej jest rowniez sygnaliza-
tor SO-Ad2. Umozliwia on generowanie do siedmiu sygnatéow
optycznych, zaréwno ciagtych, jak i impulsowych. W obudowie
sygnalizatora umieszczono diod¢ LED RGB, dzi¢ki zastosowa-
niu tego rozwigzania klasyczna wieza sygnalizacyjna zostata
zmniejszona do kompaktowej postaci. Ma to zasadnicze zna-
czenie w przypadku budowania maszyn, gdzie nie ma miejsca
na umieszczenie klasycznej wiezy sygnalizacyjne;j.

Poza przedstawionymi urzadzeniami, uzupelnieniem oferty
firmy W2 sag moduly automatyki serii MA. Na chwile obecng
w ofercie firmy znajduja si¢ trzy moduly oznaczone kolejno
MA-01, MA-02, MA-03. Gléwnym zadaniem moduléw au-
tomatyki jest posredniczenie pomiedzy ukladami sterowania
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a elementami sygnalizacyjnymi (np. wyjsciem maszyny, ste-
rownika PLC a wiezg sygnalizacyjna).

Modut MA-01 jest modutem po-
$redniczagcym pomiedzy
wyj$ciami przekaznikowymi
maszyny a ukladem sygnali-
zacji. Z jednej strony modut
podlaczony jest do maszyny,

z drugiej strony do modutu
dofaczony jest sygnalizator
SO-Ad2 oraz sygnalizator SG-
-Wgw (SG-Wgw IP65). Zastoso-
wanie tego typu rozwigzania umoz-
liwia jednoczesne generowanie sygnatu
dzwigkowego oraz sygnalu optycznego.

Maksymalna liczba wyj$¢ przekaznikowych maszyny dola-
czonych do modutu jest ograniczona do szesciu, a co za tym
idzie - uzytkownik moze uzyska¢ sygnat optyczny w szesciu ko-
lorach oraz sze$¢ réznych komunikatéw alarmowych informu-
jacych o stanie maszyny. Przykladem zastosowania moduléw
automatyki MA-01 moga by¢ modernizacje starszych maszyn.
W starszych maszynach najczestszym sposobem sygnalizacji
zdarzen bylo uruchomienie wyjscia przekaznikowego maszy-
ny w reakeji na zaistnialg sytuacje. Podlaczajac sygnalizatory
SO-Ad2, SG-Wgw wraz z modutem mozemy w prosty sposéb,
za pomoca zrozumialych komunikatéw, informowac¢ personel
o zaistnialtym zdarzeniu, np. ,Koniec materialu w zasobniku’,
»~Uwaga! Awaria w ukladzie chtodzenia maszyny”. Rozwigzanie
to umozliwia réwniez tworzenie opcji ,wielojezycznych’, gdzie
komunikaty moga by¢ generowane

w j. polskim, angielskim, nie-

mieckim.

Modut MA-02 przezna-
czony jest do sterowania
wieza sygnalizacyjna serii
WS-Ad za pomocg inter-
fejsu szeregowego. Fizycz-
na warstwa interfejsu to
RS485, protokdt transmisji
MODBUS RTU. Mozliwe sg
dwa tryby pracy modutu: full-du-
plex oraz half-duplex. MA-02 zostal
opracowany jako uniwersalne urzadze-
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nie wyj$ciowe, umozliwia sterowanie jedenastoma wyj$ciami
typu OC (open colector). Dzigki zastosowaniu tego modutu
uzytkownik moze w prosty sposdb sterowal praca wiezy sy-
gnalizacyjnej serii WS-Ad bezposrednio z poziomu sterownika
PLC, badZz komputera PC. Interfejs RS485 jest odseparowany
galwanicznie od pozostalej czeéci urzadzenia. Maksymalna licz-
ba moduléw dotaczonych od jednej magistrali ograniczona jest
do 256. Modut obstuguje rézne predkosci transmisji, poczawszy
od 2,4 kbps do 115,2 kbps.

Najbardziej rozbudowanym z modutéw jest modut MA-03,
umozliwiajacy bezposrednia prace czujni-
ka z elementem sygnalizacyjnym,
np. wieza sygnalizacyjng se-
rii WS-Ad. Modut MA-03
posiada wejécie analogowe
mogace pracowac zardwno
w trybie napieciowym (stan-
dardowy sygnat 0-10 V DC),
jak i w trybie petli pradowej
(sygnal 0-20 mA lub 4-20 mA).
Modut posiada 10 wyjs¢ tranzy-
storowych pracujacych w konfigura-
¢ji OC. Zasada dzialania modutu po-
lega na programowaniu dwoch wartosci
(przedziatu) dla kazdego z wyjs¢. Wyjscie modutu przechodzi
w stan aktywny, jezeli warto$¢ sygnalu analogowego znajduje
sie w zaprogramowanym przedziale. Przedzial programowa-
ny jest jako dwa progi napieciowe lub pradowe (w zaleznosci
od trybu pracy modutu). Najprostszym przyktadem aplikacji
jest bezposrednia praca z czujnikiem, np. mamy do dyspozycji
czujnik temperatury o wyjsciu 0-10 V DC (np. wyskalowany
0V -0°C, 10 V - 100°C), zadaniem aplikacji jest sygnalizacja
temperatury wedlug zatozen:

o temperatura ponizej 40°C - $wiatlo zielone (praca prawi-
dlowa);

o temperatura od 50°C do 60°C - $wiatlo z6lte (stan ostrze-
gawczy);

o temperatura powyzej 70°C — $wiatlo czerwone (stan alar-
mowy).

Do zrealizowania zadania wystarczy czujnik temperatury,
modul automatyki MA-03 oraz wieza sygnalizacyjna WS-Ad.
Po zaprogramowaniu odpowiednich progéw dla modutu:

e dla wyjscia 0 - dolny prég 0 V, gérny prég 4 V;

o dla wyjécia 1 - dolny prog 5V, gérny prog 6 V;

o dla wyjécia 2 - dolny prég 7V, gérny prog 10 'V,

wystarczy do wyjs¢ modulu podiaczy¢ odpowiednie zaciski
wiezy sygnalizacyjnej WS-Ad i uktad jest gotowy do pracy. Mo-
dut informuje dodatkowo o przekroczeniu wartosci sygnatu
analogowego na wejéciu (komunikat — Err) oraz o ,rozerwa- ‘
niu” petli pradowej. Podczas pracy modutu na wyswietlaczu

wys$wietlana jest biezaca warto$¢ sygnatu na wejsciu modutu. “

Wykorzystujac opisane w artykule urzadzenia, mozna w pro- ' . ‘

reklama

sty sposob modyfikowa¢ istniejace maszyny, jak réwniez zwiek-
szaé ergonomie nowo projektowanych urzadzen.
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